Основные типы станочных приспособлений, используемых при механической обработке
	Наименование
	Вид
	Применение

	Поворотные столы
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	На фрезерных станках

	Стол угловой
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	На фрезерных станках

	Установочный наклоняемый стол
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	На фрезерных станках

	Тиски станочные угловые
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	На фрезерных станках

	Универсальная делительная головка (изображена в комплекте с трехкулачковым патроном и центром)
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	На фрезерных станках

	Тиски станочные поворотные
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	На фрезерных станках

	Трехкулачковый самоцентрирующий патрон
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	На токарных станках

	Патрон четырехкулачковый
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	На токарных станках для закрепления по обработанным поверхностям

	Патрон цанговый
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	На токарных станках

	Люнеты
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	На токарных станках для создания дополнительной опоры у длинных заготовок

	Планшайба
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	На токарных станках для закрепления плоских некруглых заготовок

	Центр вращающийся с набором сменных центров
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	На токарных станках

	Центр упорный
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	На токарных станках

	Центр упорный срезанный
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	На токарных станках 

При подрезке торца

	Центр упорный обратный 
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	На токарных станках 

Для закрепления заготовок малого диаметра


