ВОПРОСЫ  ДЛЯ САМОКОНТРОЛЯ
по курсу «Компьютерные технологии в сварочном производстве» 
1. Понятие фазовых и структурных превращений в металлах при технологических воздействиях. Виды превращений в сталях при сварке.

2. Экспериментальные и расчетные методы определения фазового состава структуры металла сварных соединений углеродистых и легированных сталей.

3. Границы зерен, процесс их образования и строения границ. Видоизменение зерен и их границ в процессе тепловой технологической обработки металлов.

4. Классификация типов дефектов в сварных соединениях по природе их образования. Виды дефектов.
5. Физические основы и причины образования сварочных деформаций и напряжений. Кинетика формирования собственных сварочных напряжений в сталях в процессе охлаждения при сварке.

6. Горячие трещины в сварных соединениях. Факторы, обусловливающие образование трещин. Зависимость значений факторов от химического состава и конструктивно-технологических параметров процесса изготовления сварной конструкции.

7. Холодные трещины в сварных соединениях. Факторы, обусловливающие образование трещин. Зависимость значений факторов от химического состава и конструктивно-технологических параметров процесса изготовления сварной конструкции.

8. Типы моделей, применяемых в  программных комплексах по сварке.

9. Параметр “ эквивалент углерода”, его содержание и применение для анализа сварочных процессов.

10. Методология получения статистических моделей по массиву экспериментальных данных. Способы получения массива данных. Пример составления плана эксперимента для 2-х факторного процесса.

11. Модель для расчёта температурных полей при сварке стыковых соединений.

12. Модель для расчета поперечных сварочных напряжений при сварке жестко закрепленных элементов.
13. Источники и методы определения концентрации диффузионного водорода в металле сварного шва.
14. Способы обеспечения стойкости сварных соединений легированных сталей против образования холодных трещин.
15. Вид оптимального сварочного термического цикла при многослойной сварке легированных сталей.
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