
Исходные данные для проектирования горелки для аргонодуговой сварки неплавящимся электродом
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	Ток сварки - Iсв = 350 А.

Общая длина горелки – Lг = 105 мм.

Данные об электроде
Диаметр электрода – dЭ = 3, 4 мм.
Вылет за срез сопла – hЭ = 10 мм.
Вылет из цанги – lb = 23 мм.
Общая длина LЭ = 105 мм.



Исходные данные элементов сопла
	Диаметр выходного отверстия – dС = 24 мм.

Наружный диаметр среза – dСН = 30 мм.

Максимальный диаметр – dСМ = 38 мм.

Рабочая длина – lС = 28 мм.

Длина цилиндрической части – lC1 = 11 мм.

Длина конической части – lC2 = 11 мм.

Общая длина – lО = 37 мм.

Расстояние от среза до сетки – h1 = 35 мм.
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Исходные данные элементов цанги

	Малый диаметр конуса – dКМ = 4 мм.

Большой диаметр конуса – dЦ = 7 мм.

Длина конуса – lЦ = 14 мм.

Свободный внутренний диаметр – d1 = 4 мм.

Диаметр центровочного пояска – dЦ1 = 14 мм.

Длина центровочного пояска – lЦ1 = 6 мм.

Число прорезей – nЦ = 4 шт.


Ширина прорезей – δ1 = 1 мм.

Ширина контактного участка – lКЭ = 13 мм.

Длина прорезей – l1 = 16 мм.


Угол конуса – α = 11º
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Исходные данные элементов корпуса горелки
	Внутренний диаметр – dКВ = 15 мм.

Наружный малый диаметр – dКС = 22 мм.

Максимальный наружный диаметр – dКБ = 24 мм.

Диаметр газовых каналов – dГ = 3 мм.

Число газовых каналов – nГ = 8 шт.

Малый диаметр, входящий в сопло – dК1 = 6 мм.

Длина части, входящей в сопло – lК1 = 12 мм.

Угол наклона газовых каналов – φ = 42º
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