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Обозначения к алгоритму:

Тмах, t>1000, t8/5, w6/5 – максимальная температура нагрева, время пребывания выше 1000 (С, время охлаждения от 800 до 500 (С , скорость охлаждения в диапазоне 600 – 500 (С в анализируемой точке сварного соединения соответственно; Sd, dз – действительная структура, средний условный диаметр аустенитного зерна; Нмах, τ(Н) – максимальная концентрация диффузионного водорода, время достижения Нмах соответственно; (кр, Sкр, Hкр, Bкр – критические значения факторов трещинообразования (разрушающее напряжение, структура, водород и жесткость сварного соединения); (св – действительные сварочные напряжения; Нш.0 – исходная концентрация диффузионного водорода в металле сварного шва

