Домашнее задание №1 
по курсу «Физические процессы в металлах при сварке»

Расчет основных параметров процесса кристаллизации сварного шва 

Исходные данные:

Материал:             -  углеродистая сталь С = 0,3%;
-  температура ликвидуса Тл = 1450(С.

Способ сварки:    -  автоматическая дуговая под флюсом;
-  коэффициент полезного действия (= 0,95

Вариант I, II, III. Мощный быстродвижущийся точечный источник на поверхности полубесконечного тела.

	Вариант I
	V=5+(V((N-1); (V=2

I, U – подобрать из условия обеспечения ширины шва равной 20 мм

	Вариант II
	I, А
	I = 460+(I((N-1);              (I=25

	
	Uд, В
	U=28+(U((N-1);               (U=1

	
	Vсв, м/ч
	V=4+(V((N-1);                (V=1

	Вариант III
	I, А
	I = 500+(I((N-1);             (I=25

	
	Uд, В
	U=30+(U((N-1);              (U=1

	
	Vсв, м/ч
	V=5+(V((N-1);                (V=1


Примечание: N – порядковый номер студента по журналу

