Исходные данные
Домашнее задание №2
по курсу «Физические процессы в металлах при сварке»

Анализ сварного соединения на стойкости против образования 
холодных трещин
	Группа
	Номер варианта
	Марка 
стали
	Толщина, мм
	Скорость сварки, м/ч
	Исходное 

содержание 

диффузионного 

водорода в шве (HШ0, см3/100г Ме)
	Ширина одной

 заготовки - B, мм

	1
	1
	12Х2Н4А
	4
	15
	5
	50

	1
	2
	12ХН2
	6
	20
	6
	75

	1
	3
	12ХН3А
	8
	25
	7
	150

	1
	4
	15ХМ
	10
	30
	8
	50

	1
	5
	15ХФ
	12
	35
	9
	75

	1
	6
	18Х2Н4ВА
	4
	15
	5
	150

	1
	7
	18Х2Н4МА
	6
	20
	6
	50

	1
	8
	18ХГТ
	8
	25
	7
	75

	1
	9
	20ХГСА
	10
	30
	8
	150

	1
	10
	20ХН
	12
	35
	9
	50

	1
	11
	20Х3НА
	4
	15
	5
	75

	1
	12
	25ХГСА
	6
	20
	6
	150

	1
	13
	30Х
	8
	25
	7
	50

	1
	14
	30ХГС
	10
	30
	8
	75

	1
	15
	30ХМ
	12
	35
	9
	150

	2
	1
	30ХМА
	4
	15
	5
	50

	2
	2
	35Г
	6
	20
	6
	75

	2
	3
	35Г2
	8
	25
	7
	150

	2
	4
	35Х
	10
	30
	8
	50

	2
	5
	35ХГСА
	12
	35
	9
	75

	2
	6
	35ХМ
	4
	15
	5
	150

	2
	7
	38ХГН
	6
	20
	6
	50

	2
	8
	38ХМА
	8
	25
	7
	75

	2
	9
	40Г
	10
	30
	8
	150

	2
	10
	40Г2
	12
	35
	9
	50

	2
	11
	40Х
	4
	15
	5
	75

	2
	12
	40ХН
	6
	20
	6
	150

	2
	13
	40ХС
	8
	25
	7
	50

	2
	14
	40ХФА
	10
	30
	8
	75

	2
	15
	45Г
	12
	35
	9
	150

	3
	1
	45Г2
	4
	15
	5
	50

	3
	2
	45Х
	6
	20
	6
	75

	3
	3
	45ХН
	8
	25
	7
	150

	3
	4
	50Г
	10
	30
	8
	50

	3
	5
	50Г2
	12
	35
	9
	75

	3
	6
	50Х
	4
	15
	5
	150

	3
	7
	50ХН
	6
	20
	6
	50

	3
	8
	12МХ
	8
	25
	7
	75

	3
	9
	12Х1МФ
	10
	30
	8
	150

	3
	10
	15Х5М
	12
	35
	9
	50

	3
	11
	20Х3МВФ
	4
	15
	5
	75

	3
	12
	25Х1МФ
	6
	20
	6
	150

	3
	13
	25Х2М1Ф
	8
	25
	7
	50

	3
	14
	40
	10
	30
	8
	75

	3
	15
	45
	12
	35
	9
	150


