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па втореферат диссертац@ никиФоРовА Романа вшеятивов@а
<совершеяствовФие техяологии автома1@еокой аргоноду!овой сварки

ве!лавящимся элек1'родом отыковь]х ооедпвев!й из то!колистовьв коррозиовпо_
отойкш стал€й с г{етом те!модеформационнь|х процессов в изделии)

представленной на соискание у{еяой степени кандидата технических наук по
специшъяости о5.02' | 0 - сваРка, родственнь1е щоце.

в диосертациоивой р'боте РассмаФ]1вается про6лема }пРаыеяия и Фаби-
лизации рехпмов штоматпеской аРгонодуговой оварки неплавящпмся
электродом то|{колистовых металлокояотукций из нержаве'ощих коррозионно-
стойких сталей с целью получения сварнь!х соединений о

помети че( ки ! и !азмерами с варно! о за отвечаюшего нормати вн ь!т Ребов] н и {

и имеюп{им достаточно вь|сокие свойсдва при
остаточяых деформациях сварв@мой констукции. детальное исследовавпе и

разра6отка мФодк прогнозировапш РометРических Разм€Ров свар1{ого шва

подютовпельяых Работ каче."тво и надежность разл!чяых
деталей и по.пу{иъ существенный экояом!ческ!й эффект' тамм образом
шцдьность и практическш ]наимость рассматривэемои рабо1ь] яе вь!]ь]вае

АвтоРом ва основании результатов исследований установлень'
зависимостй геоме.Фическ!х Ршмеров сварвого шва от

режичов сваРьи. и ршрабо1ана
управления геомет@ес@п!и размерами шва с учетом тепловых процессов.
сле'цет отмФ' что разработшям компьютеризированяая система вь!6оРа

режимов вр|оноцювой сварк'| съковьв соединечй !онко. ис.овы\
конс!р)к!ий на медной подкладке является пионерскои. немаловвхныу
достоияспом р!боть! являетоя успешпое вяедреяие р3работапш метод1]к
яепооРедстве|{но в ре'львое оварочное пропзводство. Рассмативаемм работа
я&пяФся заковевяым ваучно-исследовательским Фудом, вь]полненнь]м автором

па доот1точном вау{ном уровне' яшяФс' актуальвой, 
'меетнаучную новизну и пр&т!ческую значпмосъ' работа пРоша достаточвую

апРобац!!о ваРвл!{чнь|х паучно-техяпеских конферевцш.
по'тРенчые ввгоРом результать] лрименитепьно к нержавеюшей

коРрозийио_стойкой стали мар@ 12х18н10т достоверпы' вь!водь! и заш!очеяия
обосновань:. Работа 63ируется на достаточвом числе !сходвьп дшвы&
примеРов, результатов экспеРимевта и расчетов. предла.аемь|е методики и
подходы в целом соФветствуют оовремевяому )?овФ ваук'.

затечаииия по диссср|ацпоппой рабоп:

непосредственно в пРоизводственяы\ условш пРи минимизации

1.при рвработке математпеской модел}] о|п!сывющей !змеяеяие
основнь'х параме.фов геометрии сварво.о шва ошковото соединения не учтепо
влияние зазора при сборхе под сварч.



2. прокдеяие исследовашй нз одной марке стали 12х18н10т (оиотема
лепрования хром-яикелъ) я€ в полной меРе решает поставленн}'1о цель работь]'
так как РаспросФанение об1цж выводов па поведев!е при оварке коррозионно_
стойк'п стдей аустенитного класоа дРугих систем лепровшш - хРом_марг1нец'
хРом_яикель_мармнец. хРом-никель-моли6ден вь!{ь!вае! 6ъльшие сомн*щ.

здшюче']}|с
в оши с вь|шеизложепш' несмотРя яа высказанные замечания по р&боте

предотавленная д!!ооещациояпш Ра6ота и !втореферат отвечают

те6ован1.|ям вАк РФ' предъявляемым к (анд{датсхим диссеРтац!!ям; а ее а!.гор

никиФоРов Ромая валеншович зас'т}т(ива9г прис}тдепш ученой степени
капд|!дата технических на)т по спец!зльности о5.02'10 _ сварка' родствеяяые
щоцессы и @шологии.
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