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В ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКЕ КП ДОЛЖНЫ БЫТЬ РАССМОТРЕНЫ И РЕШЕНЫ ТАКИЕ ЗАДАЧИ

1. Проектирование технологического процесса сборки изделия(узла).

· Назначение узла в машине, краткое описание его конструкции и доработка чертежей по действующим ГОСТам.

· Анализ основных технических требований на сборку с разработкой схем проверки по заданным требованиям.

· Расчет такта выпуска (для массового и крупносерийного производства).

· Технологический анализ конструкции узла с расчетом показателей технологичности.

· Выбор методов достижения точности сборки и расчет размерных цепей.
· Разработка технологической схемы и эскизов сборки с расчетом одного из режимов (усилия запрессовки, температуры сборки, момента затяжки и др.).

· Разработка технологического процесса сборки с выбором оборудования, сборочных инструментов, заполнением карт, техническим нормированием времени по элементам и определением суммарной трудоемкости сборки узла. При поточной сборке проводится синхронизация по такту, определяется действительное число операций и коэффициенты загрузки рабочих мест.

· Разработка схемы планировки рабочего места.
          2. Проектирование технологического процесса изготовления детали.

· Назначение детали в узле, доработка чертежа по действующим ГОСТам. Обоснование выбора материала детали: условия эксплуатации, критерии выбора, возможные варианты. 

· Анализ технических требований,  выявление технологических задач, возникающих при изготовлении и разработка схем проверки по заданным требованиям.

· Расчет такта выпуска (для массового и крупносерийного производств).

· Технологический анализ конструкции детали с определением показателей технологичности.

· Выбор  метода изготовления заготовки с разработкой эскизов ее получения и характеристикой        применяемого для этого оборудования, технико-экономическое обоснование при выборе заготовки.

· Разработка маршрута обработки основных поверхностей детали.

· Выбор баз, разработка маршрута изготовления детали, выбор вида оборудования. Составление эскизов обработки и контроля с упрощенными обозначениями баз по ГОСТу. 

· Расчет припусков на обработку на одну – две поверхности и составление расчетной   таблицы.

· Нанесение контура заготовки и величин припусков на рабочем чертеже детали. Оформление чертежа заготовки (в отдельных случаях).

·  Разработка операционной технологии с выбором моделей оборудования и типов режущих инструментов и нормированием (для 1 – 3-х характерных операций). 

·  Содержание и режимы операций термической обработки (циклограммы, средства контроля).

·  Заполнение технологических карт по всем графам.

·  Графическое оформление операционных эскизов с показом конструктивных элементов приспособлений, режущих инструментов, выдерживаемых размеров, допусков и шероховатости поверхности.

В записке приводится аннотация, содержание, введение, основная часть, заключение, список использованных источников, приложения. Технологические карты, алгоритмы решения задач и  распечатки ЭВМ помещаются в местах ссылки на них, а не в приложении.  
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